TUOTETIETOESITE

Sikaflex®-691

BUILDING TRUST

Monikayttdinen liima-/tiivistemassa

TYYPILLINEN TUOTETIETO LISATIEDOT

KATSO KAYTTOTURVATIEDOTE

Kemiallinen koostumus 1-komponenttinen polyuretaani (Purform®)
Viri (CQP001-1) Valkoinen, harmaa, musta
Kovettumistapa Kosteuskovettuva
Tiheys (kovettumaton) riippuen varista | 1.3 kg/I
Muodossa pysyminen Hyva
Levityslampotila vallitseva|5—40 °C
Nahoittumisaika (CQP019-1) 45 minuuttia A
Avoinaika (CQP526-1) 35 minuuttia A
Kovettumisnopeus (CQP049-1) (katso kaavio)
Kutistuminen (CQP014-1) 1%
Shore A -kovuus (CQP023-1/ ISO 48-4) 35
Vetolujuus (CQP036-1 / ISO 527) 1.4 MPa
Murtovenymi (CQP036-1 / 1SO 37) 600 %
Repaiisylujuuden kestivyys (CQP045-1 / ISO 34) 7 N/mm
Kayttolampétila-alue (CQP513-1) -50-90 °C

24 tuntia| 120 °C

1 tunti| 140 °C

Sailyvyys 12 kuukautta &
CQP = Corporate Quality Procedure A) 23 °C / 50 % suht.kost. B) varastoituna alle 25 °C
KUVAUS TUOTTEEN EDUT KAYTTOKOHTEET

Sikaflex®-691 on monikayttdinen liima-/tiivis-
temassa Marine -kayttokohteisiin. Tuote so-
veltuu kaytettaviaksi veneiden/laivojen sisa-
puoleisissa kohteissa. Ulkopuoleisissa kohteis-
sa tuote soveltuu kaytettavaksi vain kahden
pinnan vélissa piiloon jadvissa liitoksissa.
Sikaflex®-691 on elastinen 1-komponenttinen
polyuretaanipohjainen liima-/tiivistemassa jo-
ka lapikuivuu ilmankosteuden vaikutuksesta.
Sikaflex®-691 on Purform® -teknologiaan pe-
rustuva polyuretaani teollisen valmistuksen
kdyttoon sisaltden alle 0,1% monomeerista
diisosyanaattia terveyden ja tyoturvallisuuden
parantamiseksi.
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= Nopea & tehokas tyénkulku: Hyva tartunta
useimmille materiaalipinnoille vain vahaisilla
tartuntakasittelyilla

Terveystietoinen resepti: Sisaltaa alle 0.1 %
monomeerista diisosyanaattia sekd omaa al-
haiset paastot

Monikdyttoinen tuote sisa- ja rajoitetusti ul-
kopuolen (vain veneisiin ei nakyviin jadviin
liitoksiin) kayttokohteisiin: Hyva kestavyys
ikddantymista ja saata vastaan

Vesilinjan yla- & alapuolelle: Soveltuu ve-
neissa vesilinjan alapuoleisiin kayttokohtei-
siin rajoitetusti

Ylimaalattavissa: Saumattomaan ulkona-
kéon ja yhdenmukaiseen varitykseen naky-
villd alueilla esim. hyteissa

Sikaflex®-691 soveltuu kaytettavaksi vene- ja
laivateollisuuden yleisesti kayttamille materi-
aalipinnoille.Tuote tarttuu yleisesti hyvin kiin-
ni useimmille eri materiaalipinnoille kuten
metallit, puu, muovit ja maalipinnoitteet vain
vahaisilla tartuntakasittelyilla.

Tuote tulee testata todellisilla materiaalipin-
noilla ja kdyttéolosuhteissa tartunta- ja yh-
teensopivuusominaisuuksien varmistamiseksi.



APPROVAL / CERTIFICATES
Sikaflex®-691 tayttaa laivavarustedirektiivin
(MED) vaatimukset taytantoonpanoasetuksel-
la: Marine Equipment Directive (MED) imple-
menting regulation (EU) 2025/1533 for item
no. MED/3.18e.

KOVETTUMISTAPA

Sikaflex®-691 lapikuivuu ilmankosteuden vai-
kutuksesta. Alhaisissa lampatiloissa ilman si-
saltama kosteus on yleensa pienempi hidas-
taen kuivumisreaktiota (katso kaavio 1).
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Kaavio 1: Kuivumisnopeus Sikaflex®-691

KEMIALLINEN KESTAVYYS

Sikaflex®-691 kestda yleisesti makeaa vetta,
merivettd, laimennettuja happo- ja laimen-
nettuja emasliuoksia; kestaa lyhytaikaisesti
polttoaineita, mineraali6ljyja, kasvi- ja eldin-
pohjaisia rasvoja ja 6ljyja; ei kesta orgaanisia
happoja, glykolialkoholeja, vakevoityja mine-
raalihappoja ja emaksisia liuoksia tai liuotti-
mia.

TUOTTEEN KAYTTAMINEN

Pinnan esikdsittely

Pintojen tulee olla puhtaita ja kuivia, eika niis-
sa saa olla rasvaa, 0ljya, polya tai muita tar-
tuntaa heikentavia aineita.

Pintojen tartuntakasittelyt riippuvat materiaa-
lipintojen ominaisuuksista ja ovat ratkaisevan
tarkeita liimaliitoksen pitkdaikaiselle toimi-
vuudelle.

Ehdotuksia tartuntakasittelyista 16ytyy voi-
massaolevasta tuotesarjalle tehdysta Sika®
Pre-Treatment Chart -taulukosta. Huomioi-
kaa, etta annetut tartuntakasittelyehdotukset
perustuvat kdytannon kokemuksiin ja niista
taytyy joka tapauksessa varmistua suoritta-
malla etukateen tartuntatestit kaytettavaksi
aiotuille materiaalipinnoille.

Kayttokohde

Sikaflex®-691 levityslampotila-alue on 5 °C ja
40 °C valilla (ymparisto ja tuote) huomioiden
muutokset kuivumisnopeudessa ja levitysomi-
naisuuksissa. Liimamassan ja materiaalipinto-
jen ihanteellinen liimauslampdétila on 15 °C ja
25 °Cvalilla.

Sikaflex®-691 voidaan annostella kasi-, pai-
neilma- tai akkutoimisen mantapistoolin avul-
la.
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Sauman viimeistely

Sauman tasoitus ja viimeistely on suoritettava
tuotteelle ilmoitetun nahoittumisajan sisalla.
Sauman pinnan viimeistelyyn suositellaan
kaytettavan Sika® Tooling Agent N. Muut
mahdolliset viimeistelyyn kaytettavat aineet
tulee testata ennen kayttoa soveltuvuuden ja
yhteensopivuuden varmistamiseksi.

Tahrojen poisto

Kuivumaton Sikaflex®-691 voidaan poistaa
tyokaluista ja vélineista Sika® Remover-208 tai
muulla soveltuvalla liuottimella. Kuivuneena
tuote voidaan poistaa vain mekaanisesti hio-
malla.

Kddet ja muu tahriintunut iho puhdistetaan
valittomasti Sika® Cleaner-350H -puhdistus-
pyyhkeelld tai muulla soveltuvalla teollisuus-
pesuaineella ja vedelld. Ald kiyt liuotinainei-
ta ihon puhdistamiseen.

Ylimaalaus

Sikaflex®-691 voidaan ylimaalata massan pin-
taan muodostuneen nahoittumiskalvon jal-
keen. Mikali maali tarvitsee uunituksen, paras
tulos saavutetaan kun massan annetaan lapi-
kuivua ennen ylimaalausta. 1K-PUR ja 2K-ak-
ryylipohjaiset maalityypit ovat yleensa sovel-
tuvia. Kaikille kdytettavaksi aiotuille maalityy-
peille tulee suorittaa etukdteen ylimaalaus-
testit asiakkaan maalauslinjalla.

Kuivuneen maalikalvon elastisuus on yleensa
pienempi kuin tiivistysmassan, mika voi joh-
taa maalikalvon rikkoutumiseen liikuntasau-
man alueella.

Kdyttéokohderajoitukset
Tiedustele valmistajan ohjeita ja suorita testit
todellisilla materiaalipinnoilla ennen Si-
kaflex®-691 kayttoa muovilaaduilla joilla on
taipumusta jannityssaroilyyn.

LISATIETOJA
Annetut tiedot on tarkoitettu vain yleisohjeik-
si. Neuvoja yksittaisiin kdyttokohteisiin on
pyynnosta saatavilla Sika Industry tekniselta
osastolta.
Seuraavat julkaisut toimitamme pyynnosta:
= Kayttoturvallisuustiedotteet
= Sika Pre-treatment Chart

For 1-component Polyurethane
= General Guideline

Bonding and Sealing with 1-component Si-

kaflex®
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PAKKAUSTIEDOT

Patruuna 300 mi
400 ml
Kalvopakkaus 600 ml

TUOTETIEDON PERUSTA

Kaikki tdman tuotetietoesitteen tekniset tie-
dot pohjautuvat laboratoriotesteihin. Todelli-
set mittaustulokset voivat vaihdella johtuen
valmistajasta riippumattomista olosuhteista.

KAYTTOTURVATIEDOT

Saadakseen kemiallisten tuotteiden kuljetus-
ta, kasittelyd ja varastointia koskevaa tietoa
kayttajan tulee tutustua voimassa oleviin
kayttoturvallisuustiedotteisiimme, joissa on
tietoa fysikaalisista, ekologisista, toksikologi-
sista ja muista turvallisuuteen liittyvista
asioista.

HUOMAUTUS

Kaikki tieto, ja erityisesti kaikki suositukset liit-
tyen Sika-tuotteiden tyostamiseen seka lop-
pukdyttoon, on annettu hyvdssa uskossa pe-
rustuen Sikan tdmanhetkiseen tietamykseen
ja kokemukseen tuotteistamme, kun niiden
huolellinen varastointi, kasittely ja kaytto ta-
pahtuu normaaliolosuhteissa Sikan suositus-
ten mukaisesti. Kdytdannossa erot materiaa-
leissa, kasiteltdvissa alustoissa ja todellisissa
tyoskentelyolosuhteissa ovat sellaiset, etta
mitdan varsinaista takuuta koskien tuotteen
myyntid tai sopivuutta tiettyyn kayttotarkoi-
tukseen tai mitddan muutakaan oikeudellista
vastuuta ei ole johdettavissa ndista ohjeista,
mistdan kirjallisista suosituksista tai annetuis-
ta neuvoista. Kolmansien osapuolten oikeu-
det on huomioitava. Kaikissa tilauksissa ja toi-
mituksissa noudatetaan voimassaolevia ylei-
sid myynti- ja toimitusehtojamme. Kayttdjan
on aina tukeuduttava ko. tuotteen viimeisim-
padn voimassaolevaan paikalliseen tuotetie-
toesitteeseen, jonka toimitamme pyydettdes-
sa.
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