TUOTETIETOESITE

Sikaflex®-554

BUILDING TRUST

STP-polymeeripohjainen liimamassa komponenttien liimausliittdmiseen

kiihdytetyn ldpikuivumisen vaihtoehdolla

TYYPILLINEN TUOTETIETO LISATIEDOT

KATSO KAYTTOTURVATIEDOTE

Kemiallinen koostumus

Silaaniterminoitu Polymeeri

Viri (CQP001-1)

Valkoinen, musta

Kovettumistapa IlImankosteudesta
Tiheys (kovettumaton) riippuen varista | 1.44 kg/I
Muodossa pysyminen Hyva
Levityslampétila ympar6iva |5 —40 °C

Nahoittumisaika (CQP019-1)

25 minuuttia A

Avoinaika (CQP526-1)

20 minuuttia A

Kovettumisnopeus (CQP049-1)

katso kaavio 1

Kutistuminen (CQP014-1) 2%

Shore A -kovuus (CQP023-1/ ISO 48-4) 55
Vetolujuus (CQP036-1 / ISO 527) 3.5 MPa
Murtovenymé (CQP036-1 / ISO 37) 500 %
Repaisylujuuden kestivyys (CQP045-1 / ISO 34) 20 N/mm
Veto-leikkauslujuus (CQP046-1 / ISO 4587) 2.5 MPa
Kayttélampatila (CQP509-1 / CQP513-1) -50-90°C

Sailyvyys

kalvopakkaus / patruuna
tynnyri / astia

12 kuukautta B
9 kuukautta ®

CQP = Corporate Quality Procedure

KUVAUS

Sikaflex®-554 on elastinen 1-komponenttinen
Silaaniterminoitu Polymeeri (STP) -pohjainen
liimamassa erityisesti suurien komponenttien
liimausliittamiseen valmistavassa teollisuu-
dessa. Tuote tarttuu hyvin useille eri materi-
aalipinnoille vahaisilla tartuntakasittelyilla.
Sikaflex®-554 lapikuivumisnopeutta voidaan
kiihdyttaa kayttamalla tuotetta Sika Booster-
tai PowerCure -jarjestelmadssa.
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A) 23 °C / 50 % suht.kost.

TUOTTEEN EDUT

= Hyva tartunta useille eri materiaalipinnoille
ilman primerin kayttoa

= Erittdin hyva sdankestavyys

= T4yttaa DIN EN 45545-2 R1/R7 HL3

= ISEGA elintarvikehyvdksyntd satunnaiseen
kosketukseen

= Lapikuivumista voidaan nopeuttaa kaytta-
malla tuotetta yhdessa Sika Booster tai Sika
PowerCure -menetelman kanssa

= Ei sisalla liuotinaineita, isosyanaattia, fta-
laatteja eika PVC:ta

= Soveltuu kestamaan dynaamisia rasituksia

B) varastoituna alle 25 °C

KAYTTOKOHTEET

Sikaflex®-554 soveltuu kaytettavaksi liitoksis-
sa jotka altistuvat dynaamisille rasituksille. So-
veltuvia materiaalipintoja ovat metallit, erityi-
sesti alumiini, metalliprimerit, maalipinnoit-
teet, terdsohutlevyt, keraamiset materiaalit ja
tietyt muovilaadut. Tuote liimaa hyvin useita
eri materiaalipintoja vahaisilla tartuntakasit-
telyilla.

Tiedustele valmistajan ohjeita ja suorita testit
todellisilla materiaalipinnoilla ennen Si-
kaflex®-554 kayttéa muovilaaduilla, joilla on
taipumusta jannityssaroilyyn. Sikaflex®-
554 on tarkoitettu vain ammattikayttoon.
Tuote tulee testata todellisilla materiaalipin-
noilla ja kayttéolosuhteissa tartunta- ja yh-
teensopivuusominaisuuksien varmistamiseksi.



KOVETTUMISTAPA

Sikaflex®-554 lapikuivuu ilmankosteuden vai-
kutuksesta. Alhaisissa lampétiloissa ilmankos-
teus laskee, jolloin liiman lapikuivuminen ete-
nee hitaammin (katso kaavio 1).
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Kaavio 1: Kuivumisnopeus Sikaflex®-554

KEMIALLINEN KESTAVYYS

Sikaflex®-554 kestaa yleisesti vettd, merivetta,
laimennettuja happo- ja emasliuoksia. Lyhy-
taikaisesti polttoaineita, mineraalioljyja, kasvi-
ja eldinrasvoja ja 6ljyja. Ei kesta orgaanisia
happoja, glykoli-alkoholia, vakevoityja mine-
raalihappoja ja emasliuoksia tai liuottimia.

TUOTTEEN KAYTTAMINEN

Pinnan esikdsittely

Pintojen tulee olla puhtaita ja kuivia, eika niis-
sa saa olla rasvaa, 0ljya tai polya.
Tartuntakasittelyaineiden kdytté parantaa
ratkaisevasti massan kiinnipysyvyytta pitkalla
aikavalilla. Materiaalipintakohtaiset ehdotuk-
set tartuntakasittelyaineista [6ytyvat voimas-
saolevasta Sika® Pre-treatment Chart -taulu-
kosta. Ehdotukset perustuvat kokemuksiimme
mutta niista taytyy aina varmistua suoritta-
malla tartuntakokeet todellisille materiaali-
pinnoille pitkdaikaisen kiinnipysyvyyden var-
mistamiseksi.

Kdyttékohde

Sikaflex®-554 voidaan levittaa lampatila-alu-
eella 5 °C - 40 °C (ymparist6 ja tuote) huo-
mioiden vallitsevan lampdtilan vaikutus liima-
massan reaktiivisuuteen seka levitysominai-
suuksiin. Suositeltavat liimauslampétilat (ma-
teriaalipinnat, ilma ja liimamassa) ovat valilla
15 °C - 25 °C. Huomioikaa ettd liimamassan
viskositeetti kasvaa alhaisissa
lampotiloissa. Helpon kaytettavyyden varmis-
tamiseksi tuotteen lampdotilan tulee vastata
ymparoivia olosuhteita ennen kayttoa.
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Tasaisen liiman kerrospaksuuden varmistami-

PAKKAUSTIEDOT

seksi, suosittelemme levittamaan liimasau- 600 ml
man poikkileikkaukseltaan kolmion muotoise- | Kalvopakkaus m
na (katso kuva 1). Patruuna 300 ml
X Astia 231
2h |:> Tynnyri 1951
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Kuva 1: Ohje liimasauman levitysmuodoksi ja puristamiseksi lopulli-
seen muotoon

Sikaflex®-554 annosteluun suositellaan kay-
tettavan voimakasta mantatoimista pistoolia
(kasi-, paineilma- tai akkukdyttdinen) tai an-
nostelua astiasta pumppulaitteen kautta. Lii-
man avoinaika on merkittavasti lyhyempi lam-
pimassa ja kosteassa ilmassa. Liimausliittami-
nen tulee aina suorittaa avoinajan sisalla. Al3
koskaa suorita liimausta mikali sauman pinta
on jo ehtinyt nahoittua.

Lisatiedot tuotteelle soveltuvista astiapump-
pulaitteiden vaatimuksista antaa Sika Industry
System Engineering Department -osasto.

Sauman viimeistely

Sauman viimeistely on suoritettava tuotteelle
ilmoitetun avoinajan kuluessa. Viimeistelyai-
neena suositellaan kaytettavan Sika® Tooling
Agent N. Muiden viimeistelyaineiden suhteen
kayttdjan tulee tarkistaa / varmistua niiden
soveltuvuudesta / yhteensopivuudesta ennen
kayttos.

Tahrojen poisto

Kuivumaton Sikaflex®-554 voidaan poistaa
tyokaluista ja vélineista Sika® Remover-208 tai
muulla sopivalla liuottimella. Kuivuneena tuo-
te on poistettavissa vain mekaanisesti.

Kadet ja muu tahriintunut iho tulee puhdistaa
valittémasti Sika® Cleaner-350H -puhdistus-
pyyhkeella tai sopivalla teollisuuspesuaineella
ja vedella (ei liuottimilla).

LISATIETOJA
Nama tiedot on annettu yleisohjeiksi. Tarkem-
pia tietoja seka projektikohtaista neuvontaa
on pyynnosta saatavilla Sika Industryn tekni-
sestd neuvonnasta.
Seuraavat julkaisut toimitamme pyynnosta:
» Kayttoturvatiedotteet
= Sika Pre-treatment Chart
For Silane Terminated Polymers (STP)
= General Guideline
Bonding and Sealing with 1-component Si-
kaflex®
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TUOTETIEDON PERUSTA

Kaikki tdman tuotetietoesitteen tekniset tie-
dot pohjautuvat laboratoriotesteihin. Todelli-
set mittaustulokset voivat vaihdella johtuen
valmistajasta rijppumattomista olosuhteista.

KAYTTOTURVATIEDOT

Saadakseen kemiallisten tuotteiden kuljetus-
ta, kasittelyd ja varastointia koskevaa tietoa
kayttajan tulee tutustua voimassa oleviin
kayttoturvallisuustiedotteisiimme, joissa on
tietoa fysikaalisista, ekologisista, toksikologi-
sista ja muista turvallisuuteen liittyvista
asioista.

HUOMAUTUS

Kaikki tieto, ja erityisesti kaikki suositukset liit-
tyen Sika-tuotteiden tyostamiseen seka lop-
pukdyttoon, on annettu hyvassa uskossa pe-
rustuen Sikan tdmanhetkiseen tietamykseen
ja kokemukseen tuotteistamme, kun niiden
huolellinen varastointi, kasittely ja kaytto ta-
pahtuu normaaliolosuhteissa Sikan suositus-
ten mukaisesti. Kdytdannossa erot materiaa-
leissa, kasiteltavissa alustoissa ja todellisissa
tyoskentelyolosuhteissa ovat sellaiset, etta
mitdan varsinaista takuuta koskien tuotteen
myyntid tai sopivuutta tiettyyn kdyttotarkoi-
tukseen tai mitdan muutakaan oikeudellista
vastuuta ei ole johdettavissa ndista ohjeista,
mistaan kirjallisista suosituksista tai annetuis-
ta neuvoista. Kolmansien osapuolten oikeu-
det on huomioitava. Kaikissa tilauksissa ja toi-
mituksissa noudatetaan voimassaolevia ylei-
sid myynti- ja toimitusehtojamme. Kayttdjan
on aina tukeuduttava ko. tuotteen viimeisim-
paan voimassaolevaan paikalliseen tuotetie-
toesitteeseen, jonka toimitamme pyydettdes-
sa.
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