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Ei isosyanaattia sisdltava ruiskuttamalla levitettava tiivistysmassa ajoneuvon korisaumoihin

TYYPILLINEN TUOTETIETO LISATIEDOT

KATSO KAYTTOTURVATIEDOTE

Kemiallinen koostumus Silaaniterminoitu polymeeri
Viri (CQP001-1) Okra (oljenkeltainen), musta
Kovettumistapa IlImankosteudesta
Tiheys (kovettumaton) 1.49 kg/I
Levityslampotila vallitseva|5—40 °C
Nahoittumisaika (CQP019-1) 15 minuuttia
Kovettumisnopeus (CQP049-1) (katso kaavio)
Kutistuminen (CQP014-1) 3%
Shore A -kovuus (CQP023-1 / ISO 48-4) 45
Vetolujuus (CQP036-1 / ISO 527) 2.3 MPa
Murtovenymi (CQP036-1 / I1SO 37) 150 %
Repaiisylujuuden kestivyys (CQP045-1 / ISO 34) 2.5 N/mm
Kayttolampétila-alue (CQP513-1) .|-40-80°C
4 tuntia | 120 °C
1tunti| 140 °C
Sailyvyys patruuna |9 kuukautta &
kalvopakkaus | 9 kuukautta B

CQP = Corporate Quality Procedure

KUVAUS

Sikaflex®-529 Evolution on ruiskutettava 1-
komponenttinen, Silaaniterminoituun poly-
meeriin (STP) pohjautuva tiivistysmassa kui-
vuen ilman kosteuden vaikutuksesta.

Tuotetta kdytetaan ajoneuvon korin peltisau-
mojen ja alueiden tiivistdmiseen alkuperaisen
nakoisella ruiskutusjaljella. Tuote tarttuu hy-
vin kiinni autonkorissa yleisesti kaytetyille pin-
noille esim. metalliprimerit ja maalipinnat,
metallit, maalatut muovipinnat sekd muovi-
pinnat.

Ruiskuttamalla levitettyna tuote parantaa au-
tonkorin kestavyytta kiveniskuja sekd muita
materiaalipintaa kuluttavia rasituksia vastaan.
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A) 23 °C / 50 % suht.kost.

TUOTTEEN EDUT

= Annostelu-/ruiskutusjalki helposti sdadetta-
vissa vastaamaan alkuperaista tiivistysjalkea
Ylimaalattavissa useilla eri automaalijarjes-
telmilla

Erinomaiset ruiskutusominaisuudet vahai-
selld ohisumulla

Hyva tartunta useille eri materiaalipinnoille
Mahdollistaa annostelun ruiskuttamalla se-
ka saumamuodossa

Mieto tuoksu

Hyvat akustiset ja varindnvaimennusominai-
suudet

Ei sisdlla isosyanaattia tai liuottimia

= Ei sisalla silikonia tai PVC:ta

B) varastoituna alle 25 °C

KAYTTOKOHTEET

Sikaflex®-529 Evolution soveltuu autonkorei-
hin ruiskutettavana elastisena tiivisteena pel-
tisaumoihin, limiliitoksiin seka kaytettavaksi
kiveniskupinnoitteena korikorjauksen yhtey-
dessa seka korin suojauksessa.

Tiedustele valmistajan ohjeita ennen Si-
kaflex®-529 Evolution kaytt6a muovilaaduilla,
joilla on taipumusta jannityssaroilyyn.

Tama tuote on tarkoitettu vain ammattikayt-
toon. Tuote tulee testata todellisilla materiaa-
lipinnoilla ja kdyttoolosuhteissa tartunta- ja
yhteensopivuusominaisuuksien varmistami-
seksi.



KOVETTUMISTAPA

Sikaflex®-529 Evolution lapikuivuu ilman kos-
teuden vaikutuksesta. Alhaisissa lampotiloissa
ilman sisaltama kosteus on yleisesti matalam-
pi hidastaen lapikuivumista (katso kaavio 1).
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Kaavio 1: Kuivumisnopeus Sikaflex®-529 Evolution

KEMIALLINEN KESTAVYYS

Sikaflex®-529 Evolution kestda yleensa make-
aa vettd, merivettd, laimennettuja happo- ja
laimennettuja emasliuoksia. Lyhytaikaisesti
polttoaineita, mineraalidljyja, kasvi- ja eldin-
pohjaisia rasvoja ja 6ljyja. Ei kestd orgaanisia
happoja, glykolialkoholeja, vakevoityja mine-
raalihappoja ja emaksisia liuoksia tai liuotti-
mia.

TUOTTEEN KAYTTAMINEN

Pinnan esikdsittely

Pintojen tulee olla puhtaita ja kuivia, eika niis-
sa saa olla rasvaa, oljya tai polya.
Tartuntakdsittelyt riippuvat materiaalipinnan
luonteesta ja niiden kaytto parantaa ratkaise-
vasti massan kiinnipysyvyytta pitkalla aikava-
lilld. Materiaalipintakohtaiset ehdotukset tar-
tuntakasittelyista 16ytyvat voimassaolevasta
Sika® Pre-treatment Chart -taulukosta. Ehdo-
tukset perustuvat kokemuksiimme, mutta
niista taytyy aina varmistua suorittamalla tar-
tuntakokeet todellisille materiaalipinnoille
pitkdaikaisen kiinnipysyvyyden varmistami-
seksi.

Kayttékohde

Sikaflex®-529 Evolution voidaan levittaa lam-
potila-alueella 5 °C - 40 °C (ilma ja tuote) huo-
mioiden vallitsevan l[ampétilan vaikutus tiivis-
temassan reaktiivisuuteen seka levitysominai-
suuksiin. Suositeltavat annostelulampatilat
(materiaalipinnat ja tiivistemassa) ovat valilla
15°C-25°C.

Sikaflex®-529 Evolution saumamuotoiseen an-
nosteluun suositellaan kadytettavan mantatoi-
mista pistoolia (kdsi-, paineilma-, akkukayttoi-
nen) tai pumppulaitetta. Ruiskuttamalla ta-
pahtuvaan levittamiseen suositellaan Sika®
Spray Gun -patruunapistoolia tai Sika® Jetflow
Gun -kalvopakkauspistoolia. Kaytettdessa
muita annostelulaitteita tulee ensin tarkistaa
niiden soveltuvuus tuotteelle.

Sauman viimeistely

Sauman viimeistely on suoritettava tuotteelle
ilmoitetun avoinajan kuluessa. Viimeistelyai-
neena suositellaan kaytettavan Sika® Tooling
Agent N. Muiden viimeistelyaineiden suhteen
kayttdjan tulee tarkistaa / varmistua niiden
soveltuvuudesta ja yhteensopivuudesta en-
nen kayttoa.

Tahrojen poisto

Kuivumaton Sikaflex®-529 Evolution voidaan
poistaa tyokaluista ja valineista Sika® Remo-
ver-208 tai muulla sopivalla liuottimella. Kui-
vuneena tuote on poistettavissa vain mekaa-
nisesti. Kddet ja muu tahriintunut iho tulee
puhdistaa valittomasti Sika® Cleaner-350H -
puhdistuspyyhkeella tai sopivalla teollisuuspe-
suaineella ja vedelld (ei liuottimilla).

Ylimaalaus

Sikaflex®-529 Evolution voidaan parhaiten yli-
maalata nahoittumisajan kuluessa.

Mikali ylimaalaus tehddaan massan pinnan jo
kuivuttua, voi maalin tarttumista saumaan pa-
rantaa etukdteen suoritettavalla Sika® Aktiva-
tor-100 tai Sika® Aktivator-205 pyyhinnalla.
Mikali maalausprosessi tarvitsee uunituksen
(> 80 °C), paras tulos saavutetaan antamalla
massan ensin ldapikuivua. Kaikille kaytettavaksi
aiotuille maalityypeille tulee suorittaa etuka-
teen ylimaalaustestit asiakkaan maalauslinjal-
la.

Kuivuneen maalikalvon elastisuus on yleensa
pienempi kuin tiivistysmassan, mika voi joh-
taa maalikalvon rikkoutumiseen liikuntasau-
man alueella.

LISATIETOJA
Nama tiedot ovat annettu yleisohjeiksi. Tar-
kempia tietoja seka projektikohtaista neuvon-
taa on pyynnosta saatavilla Sika Industryn tek-
nisestd neuvonnasta.
Seuraavat julkaisut toimitamme pyynnosta:
= Kayttoturvallisuustiedotteet
= Sika Pre-treatment Chart
Silane Terminated Polymers
= General Guideline
Bonding and Sealing with 1-component Si-
kaflex®
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PAKKAUSTIEDOT

290 ml
300 ml

Patruuna

Kalvopakkaus

TUOTETIEDON PERUSTA

Kaikki tdman tuotetietoesitteen tekniset tie-
dot pohjautuvat laboratoriotesteihin. Todelli-
set mittaustulokset voivat vaihdella johtuen
valmistajasta riippumattomista olosuhteista.

KAYTTOTURVATIEDOT

Saadakseen kemiallisten tuotteiden kuljetus-
ta, kasittelya ja varastointia koskevaa tietoa
kdyttajan tulee tutustua voimassa oleviin
kayttoturvallisuustiedotteisiimme, joissa on
tietoa fysikaalisista, ekologisista, toksikologi-
sista ja muista turvallisuuteen liittyvista
asioista.

HUOMAUTUS

Kaikki tieto, ja erityisesti kaikki suositukset liit-
tyen Sika-tuotteiden tyostamiseen seka lop-
pukdyttoon, on annettu hyvassa uskossa pe-
rustuen Sikan tamanhetkiseen tietamykseen
ja kokemukseen tuotteistamme, kun niiden
huolellinen varastointi, kasittely ja kaytto ta-
pahtuu normaaliolosuhteissa Sikan suositus-
ten mukaisesti. Kdytdannossa erot materiaa-
leissa, kasiteltavissa alustoissa ja todellisissa
tyoskentelyolosuhteissa ovat sellaiset, etta
mitdan varsinaista takuuta koskien tuotteen
myyntid tai sopivuutta tiettyyn kdyttotarkoi-
tukseen tai mitddan muutakaan oikeudellista
vastuuta ei ole johdettavissa naista ohjeista,
mistaan kirjallisista suosituksista tai annetuis-
ta neuvoista. Kolmansien osapuolten oikeu-
det on huomioitava. Kaikissa tilauksissa ja toi-
mituksissa noudatetaan voimassaolevia ylei-
sid myynti- ja toimitusehtojamme. Kayttdjan
on aina tukeuduttava ko. tuotteen viimeisim-
paan voimassaolevaan paikalliseen tuotetie-
toesitteeseen, jonka toimitamme pyydettdes-
sa.
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